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GLAZING SYSTEMS

LISA 3M

La línea esta formada por: 

UUnniiddaadd  ddee  aalliimmeennttaacciióónn::  

• desapilador

• cinta de carga

• Unidad de repelado

• Sección de estampado

• dispositivo de centrado de las piezas

CCaarrrroo  ddee  ddeessppllaazzaammiieennttoo::

• ventosas de carga

• ventosas con motor para la descarga y el desmaltado

GGrruuppoo  ddee  eessmmaallttaaddoo::

• brazo móvil

• elementos (mandriles)  rotantes de esmaltado 

• cuba de esmaltado

• dispositivo de esmaltado de la base 

• cubas de alimentación de esmalte

• dispositivo de lavado de los mandriles

UUnniiddaadd  ddee  ddeessccaarrggaa::

• cinta desmaltado del pie

• cinta de acumulación y descarga

CARATTERISTICHE TECNICHE - TECHNICAL DATA - DATOS TECNICOS

400 mm.

100 mm.

300 mm.

200/300 pz./h

300/450 pz./h

ø max. piatto - ø max. plate
ø max. plato

ø minimo piede piatto o bolo - ø min. plate’s foot or bowl
ø min. base plato o bol

H max. bolo - Max. height bowl
H max. bol

Produzione di pezzeria - Large pieces prod. rate
Producción de piezas

5 kW

Produzione piatti (con pulizia mandrini ogni 4/5 cicli) - Plate production rate (spindle’s washing every 4/5 cycles)

Producción de platos (limpieza del mandril cata 4/5 ciclos)

Alimentazione - Power supply
Alimentación

Potenza impegnata - Total power installed
Potencia utilizada

380 V trifase
380 V three-phase

380 V trifásica
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