La linea esta formada por:

Unidad de alimentacion:

* desapilador

* cinta de carga

* [nidad de repelado

* Seccion de estampado

* dispositivo de centrado de las piezas

Carro de desplazarmiento:

* ventosas de carga

* ventosas con motar para la descarga y el desmaltado
Grupo de esmaltado:

* Brazo maovil

* elementos (mandriles) rotantes de esmaltado
* cuba de esmaltado

* dispositivo de esmaltado de Ia base

* cubas de alimentacion de esmalte

* dispositivo de lavado de los mandriles

Unidad de descarga:

* rinta desmaltado del pie

* cinta de acumulacion y descarga

LI5A 3M

CARATTERISTICHE TECNICHE - DATOS TECNICOS

@ max. piatto - @ max. plate

@ max. plato

@ minimo piede piatto o bolo - @ min. plate's foot or bow!

@ min. base plato o bol

H max. bolo - Max. height bow!

H max. bol

Produzione di pezzeria - Large pieces prod. rate

Produccion de piezas

Produzione plattl (con pulizia mandrini ogni 4/5 cdd = Pate A odiction rate cpies washing every 4/5 aes)
Produccion de platUS timpieza del mandril cata 4/5 ciclos)

Alimentazione - Power supply
Alimentacion

Potenza impegnata - Total power installed
Potencia utilizada

400 mm.

100 mm.

300 mm.

200/300 pz./h

300/450 pz./h

380 V trifase

380 V three-phase

380 V trifasica

VICENTINI

GLAZING SYSTEMS

Detail

Detail

Detail
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